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Zaktad Schneider Electric Industries Polska w Bukownie zajmuje si¢ produkcja wytacznikéw aparatury niskich napiec,
a takze roztacznikéw i akcesoriéw do tych produktéw. Firma wdrozyta autonomicznego robota mobilnego MiR500,
ktéry transportuje wyroby gotowe pomigdzy linig produkcyjna a magazynem, przyczyniajac si¢ do optymalizacji
logistyki wewngtrznej, obnizenia kosztéw transportu i poprawy bezpieczenstwa.

Zadaniem, przed ktérym stangli zarzadzajacy, byto obnizenie kosztéw transportu wewngtrznego. W zakladzie w
Bukownie pracuje ponad 300 oséb, a jego powierzchnia to 5300 m2. Proces przewozenia gotowych wyrobéw z linii
produkcyjnych do magazynu realizowano z uzyciem wézka AGV starego typu o relatywnie matym udzwigu. Nowe
rozwiazanie miato usprawni¢ procesy logistyczne, zoptymalizowaé mozliwosci zatadunku cigzar6wek, ograniczy¢
liczbe zuzywanych palet, a takze zwigkszy¢ poziom bezpieczeristwa.

Po zweryfikowaniu oferty rynkowej Schneider Electric zdecydowat si¢ na autonomicznego robota mobilnego MiR.
Decyzja o wyborze MiR byta podyktowana jego elastycznoscia, bezpieczefistwem pracy, udZwigiem i prostota obstugi.
MiR500 to robot mobilny przeznaczony do automatyzacji transportu palet i cigzkich fadunkéw o tadownosci do 500 kg
i osiagajacy predkosé do 7,2 km/h. Robota dostarczyta krakowska firma Astor specjalizujaca si¢ w systemach
automatyki przemystowej i robotyki, partner Mobile Industrial Robots w Polsce. Od stycznia 2020 zaktad Schneider
Electric w petni korzysta z mozliwosci autonomicznego robota mobilnego.

Dwie warstwy i ROI
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Schneider Electric Industries Bukowno szacuje, ze okres zwrotu z inwestycji w autonomicznego robota mobilnego
MiR500 bedzie szybki. Zaktad jest w stanie redukowac koszty logistyki wewngtrznej, koszty transportowe, a takze
liczbg zuzywanych palet — na tej podstawi wyliczono ROL

»Wdrozenie robota mobilnego, zdolnego do transportowania dwéch warstw produktéw na jednej palecie, pozwolito
umieszczaé wigcej towaru w cigzaréwce. W ten sposob redukujemy koszty transportu. Mniejsza jest takze liczba
zuzywanych palet, co takze ogranicza koszty” — méwi Agnieszka Naleznik-Jurek, kierownik dziatu technicznego,
Schneider Electric.

Roboty MiR sa wykorzystywane takze w zaktadach Schneider Electric w Butgarii, Francji i we Wioszech.

Misja: wyzsza wydajnos¢ transportu

Operator lub pracownik magazynu wprowadzaja i zatwierdzaja misje robota. Kazda z misji widniejacych w systemie
Schneider Electric oznacza zadanie przetransportowania wyrobéw z linii produkcyjnej do magazynu. Po otrzymaniu
misji, robot pobiera pusta palet¢ z magazynu i jedzie z nia na produkcj¢. Nastgpnie MiR500 odstawia pusta paletg na
wolny stojak na palety, zabiera paletg petna wyrobéw gotowych i wraca z nig na magazyn. Jezeli po dojechaniu do
magazynu nie ma misji do wykonania, robot automatycznie odjezdza i taduje sig.

»otary uktad AGV typu line follower nie pozwalal na zadne przedstawienie linii, za kazdym razem wymagat
przekonfigurowania calej operacji. Dzigki elastycznosci robota MiR o wiele fatwiej i bez dodatkowych kosztéw
mozemy przeorganizowac przestrzen wewnatrz zaktadu, poniewaz do zmian nie musimy juz korzysta¢ z ushug firmy
zewnetrznej” — méwi Marcin Hat, inzynier ds. automatyzacji proceséw produkcyjnych, Schneider Electric.
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MiR500 pracuje przez cata dobg w systemie tréjzmianowym. Robot pokonuje 8 typéw petli, kazda z nich ma $rednio
140 m. W ciagu jednej zmiany robot przejezdza Srednio 5,5 — 6 km. Jesli zachodzi potrzeba jakiejkolwiek zmiany w
misji robota, chociazby ze wzgledu na drobne modyfikacje w layoucie, wszystkie zmiany sa wykonywane przez
pracownikéw.
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Optymalizacja pracy robota

MiR500 wyposazony jest w modut MiR Pallet Lift do podnoszenia, utatwiajacy dZwiganie catych palet ze stelaza MiR
Pallet Rack. Zainstalowane czujniki I/O polaczone z siecia Wi-Fi przekazuja na biezaco pozycj¢ robota. Pozwala to w
sposob ciagly monitorowac trasg transportowanych palet. W wykorzystywanym w Bukownie systemie kontroli SE
Andon dostepne sa informacje o wszystkich zaméwieniach i misjach robota — pozwala to Schneider Electric
optymalizowac pracg. Narzedzie monitoruje na biezaco wszystkie parametry urzadzenia, takie jak czas fadowania,
pokonany dystans i procent natadowania w réznych okresach czasu. Po kilku miesiacach Schneider Electric byt w
stanie na tyle zoptymalizowaé transport wewngetrzny, ze mozliwe bylo podtaczenie robota MiR do jeszcze jednego
procesu produkcyjnego.

Poprawa bezpieczenstwa

360 stopniowe lasery Sledzace w sposob ciagly otoczenie wokoét robota mobilnego gwarantuja bezpieczeistwo. W
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poréwnaniu do wykorzystywanego wczesniej wozka AGV, ktory mogt przeoczy¢ obecnosé cztowieka na swojej
drodze, robot MiR pracuje w bezpieczny sposéb w dynamicznym srodowisku — wykrywa ludzi oraz maszyny i
zatrzymuje si¢ lub omija pracownikéw oraz przeszkody. Kamery 3D oraz skanery laserowe to standardowe
wyposazenie robotéw mobilnych MiR.

Bezpieczefistwo zwigksza takze sygnalizacja dZwigkowa i Swietlna. Tuz przed wjazdem do pomieszczen z ludZmi
MiR500 sygnalizuje dZwigkiem swoja obecnos¢. Po odczekaniu zaprogramowanego czasu robot wjezdza do
pomieszczenia. MiR500 wyposazony zostal takze w blue spot — niebieskie §wiatlo obowiazkowe dla poruszajacych sig
maszyn w Schneider Electric.

,»Wdrozenie robota MiR zostato dobrze odebrane przez zespdt inzynieréw. MiR500 przewozi obecnie palety z towarem
o masie do 400 kg, pracujac na 3 zmianach, 24h na dobg. Korzysci dostrzegaja zwlaszcza magazynierzy, wedtug
ktérych obstuga robota MiR jest bardzo prosta, a webowy interfejs przyjazny dla uzytkownika. Doceniaja oni takze
ilo$¢ miejsca, ktora udato si¢ odzyskaé po usunigciu wézkéw wykorzystywanych przez AGV” — méwi Marcin Hat.

FILM NA YOUTUBE ASTOR: https://youtu.be/fC7eoud0zZY



https://youtu.be/fC7eou40zZY
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O firmie Schneider Electric

Firma Schneider Electric jest liderem cyfrowej transformacji w zarzqdzaniu energiq i automatyce. Oferuje cyfrowe
rozwiqzania i tqczy najlepsze na swiecie technologie energetyczne, automatyke w czasie rzeczywistym,
oprogramowanie i ustugi w ramach zintegrowanych rozwiqzan dla domoéw, budynkow, centrow danych, infrastruktury
i przemystu. Rozwija inteligentne i zintegrowane rozwiqzania i technologie stuzqce do zarzqdzania energiq i procesami
w bezpieczny, niezawodny, efektywny i zrownowazony sposob. W Polsce dziata 5 zaktadow produkcyjnych w
nastepujacych lokalizacjach: Bukowno, Mikotéw, Szczecinek, Swiebodzice i Tychy. Zaktad Schneider Electric
Industries Polska w Bukownie zajmuje sie produkcjq wytqcznikow aparatury niskich napieé, a takze roztqcznikow i
akcesoriow do tych produktow. Wiecej informacji: https://www.se.com/pl/pl/
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