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Jak automatyka i robotyka wspiera branz¢ meblarska?

Dane dotyczace rozwoju polskiego sektora meblarskiego napawaja optymizmem. Pod wzgledem jego automatyzacji
Polska pozostaje jednak daleko w tyle w poréwnaniu z innymi krajami. — W sektorze, w ktérym wiele procesé6w
wymaga precyzji, indywidualizacji i rgcznego wykonania, rozwiazania z zakresu automatyki i robotyki moga
przyczynic si¢ przede wszystkim do podniesienia wydajnosci produkcji, zwigkszenia elastycznosci i redukcji strat —
podkreslaja eksperci.

Polska jest czwartym eksporterem mebli na §wiecie, wyprzedzajq nas jedynie Chiny, Niemcy oraz Wiochy*. W
Swiatowym rankingu producentéw mebli uplasowaliSmy sig¢ na sidédmej pozycji, z produkcja o wartosci 8 323 min
Euro**. Polskie meble trafiaja m.in do Niemiec, Francji, Wielkiej Brytanii, ale takze Brazylii i krajow azjatyckich.
Utrzymanie pozycji lidera wymaga jednak cigglego mierzenia si¢ z wyzwaniami, zmian i innowacji. Zwiazane z tym
statystyki nie ksztaltuja sig juz tak pozytywnie. Pod wzgledem liczby funkcjonujacych w przemysle robotéw, polskie
przedsigbiorstwa mocno odbiegaja bowiem nie tylko od §wiatowej, ale i europejskiej czotéwki i pozostaja daleko w
tyle za swoimi gtéwnymi konkurentami z przemystu meblowego. Liczba robotéw przypadajacych na 10 tys.
pracownikéw, okreslana jako gestos¢ robotyzacji w Polsce wynosi 18, w Niemczech az 273, a §rednia §wiatowa to 58
(dane Migdzynarodowej Federacji Robotyki — IFR z 2013 roku). Polska branza meblarska zaczyna jednak powoli
docenia¢ zalety nowoczesnych technologii. Z wewngtrznych danych firmy ASTOR, zajmujacej si¢ automatyzacja,
robotyzacja i rozwiazaniami z zakresu IT dla przemystu wynika, Ze na przestrzeni ostatnich pigciu lat wartos¢
zaméwienn wykonywanych dla klientéw produkujacych meble wzrosta az o 281 procent®**.

— Automatyzacja i robotyzacja proceséw w przemysle meblowym to spore wyzwanie, ze wzgledu na jego charakter.
Polska przekonata §wiat o wartosci swoich produktéw z tego sektora. Aby utrzymac te pozycjeg, producenci powinni
teraz potozy¢ nalezyty nacisk na szybko$¢ dziatania i jako$¢ oferowanych towaréw i ustug. Wydajnos¢ i elastycznosé
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to dwie gtéwne miary okreslajace konkurencyjnos$¢ przedsigbiorstwa w branzy meblarskiej. Warunkiem utrzymania ich
na wysokim poziomie jest stworzenie takiego systemu produkcyjnego, ktéry bedzie zdolny wytworzy¢ i zrealizowaé
zréznicowane wyroby przy maksymalnym wykorzystaniu istniejacych zasoboéw — zauwaza Stefan Zyczkowski, prezes
ASTOR.

Jednoczesnie specjalisci podkreslaja, ze tzw. ,,czynnik ludzki” w branzy produkcji mebli, bedacej niezwykle
kreatywnym i twérczym sektorem — odgrywa kluczowa rolg. Automaty i roboty moga wspiera¢ projektantéw,
inzynieréw i producentéw przede wszystkim w wykonywaniu zadari zmudnych, obciazajacych fizycznie i seryjnych.
Gtéwne cele, jakie pozwalaja osiagnaé to m.in. optymalizacja procesu produkcji, przewidywanie i zapobieganie
awariom, udoskonalenie monitoringu proceséw produkcyjnych i pracy stuzb utrzymania ruchu, ograniczenie kosztow
mediéw, biezaca kontrola parametréw jakosciowych czy usprawnienie monitorowania i zarzadzania przeptywem
materiatow.

Za przyklad rozwiazania, ktére pozwolilo m.in. na sprawniejsze wykrywanie i reagowanie na awarie, komunikacj¢ z
urzadzeniami peryferyjnymi oraz optymalizacjg procesu produkcji, moze stuzy¢ system monitoringu weztéw cieplnych
wdrozony przez Barlinek Inwestycje. Wezly cieplne w tym przedsiebiorstwie, produkujacym naturalng deske
podlogowa, rozmieszczone byty w réznych czegsciach zaktadu w sposéb zapewniajacy optymalne rozprowadzenie
ciepla do urzadzen wykonawczych. W pierwszej kolejnosci system monitoringu wykonano dla weztéw, ktére
doprowadzaja ciepto do komoér suszarnianych, ze wzgledu na potrzeby procesu produkcyjnego. Komunikacje pomiedzy
urzadzeniami, a serwerem oparto o zakladowa sie¢ Ethernet ze wzgledu na znaczne odlegltosci migdzy weztami, jak
rowniez stabilng pracg samej sieci. W tym celu m.in. rozbudowano instalacjg elektryczna dla starszych weztéw, a w
nowszych — odpowiednio skonfigurowano sterowniki. Kolejnym etapem wdrozenia byto stworzenie aplikacji, ktéra
podzielona zostata na grupy weziéw. Kazda z grup dla danego wezla sktadata sig z okna gtéwnego oraz wykreséw
biezacych, historycznych i alarméw. Zaprojektowano takze okno, w ktérym mozliwy jest podglad najwazniejszych
parametrow dla wszystkich stacji cieplnych. Rozpoczgto takze gromadzenie danych procesowych na serwerze SQL.
System oparty o oprogramowanie Wonderware InTouch przyczynit si¢ do przedstawienia aktualnych parametréw
weztow cieplnych w sposob bardziej przejrzysty i czytelny dla kazdego uzytkownika. Sprawit takze, ze wszystkie stany
alarmowe sg natychmiast widoczne na ekranie komputera, co prowadzi do zwigkszenia bezpieczeristwa pracy w
poblizu weziéw, natomiast wykorzystanie wykresow historycznych zwigksza mozliwos¢ przewidywania awarii jeszcze
przed ich wystapieniem.

Kolejnym przyktadem udanego wdrozenia rozwiazan z zakresu automatyki w branzy meblarskiej jest audyt
funkcjonalnego systemu monitorowania energii w Homanit Polska w Karlinie, wytwarzajacym obustronnie gtadkie
odznaczajace si¢ wysoka gestoscia ptyty HDF/MDF Homadur. W tym przypadku inwestor, jako zadanie audytu
okreslit integracje i usystematyzowanie danych na potrzeby certyfikacji systemu zarzadzania energia oraz stworzenie
warunkéw do wprowadzenia nowoczesnych rozwiazan technicznych monitorowania mediéw. Aby osiagnac te
zatozenia, audyt rozpoczgto od analizy danych wejSciowych, wizji lokalnej i przygotowania raportu wstgpnego.
Nastepnie przeprowadzono weryfikacje raportu wstgpnego z uzytkownikiem, przygotowano raport finalny i odebrano
prace. W czasie realizacji zadari audytowych dokonano szeregu obliczeri i pomiaréw. Wyznaczono wielkosci dajace
podstawe do okreslenia poziomu efektywnosci energetycznej danych obszaréw. Podczas prowadzenia prac audytowych
szczegblowo zapoznano si¢ z zachodzacymi procesami na wszystkich odcinkach linii produkcyjnych. Przeprowadzono
rozmowy z nadzorujacymi kluczowe procesy odpowiedzialne za zuzycie energii oraz poznano dotychczasowe metody
podnoszenia efektywnosci i oszczgdnosci energii. Wyznaczono obszary o najwigkszym wptywie na efektywnos¢
energetyczng i dokonano wstepnej kalkulacji wielkosci obciazenia energetycznego. Raport wstepny przygotowany na
tej podstawie m.in. okreslat obszary organizacji o duzej energochtonnosci, wypracowywat dane na potrzeby
sporzadzania prognozy zuzycia energii za dany okres oraz identyfikowat i okreslat poziom mozliwosci analizowanych
danych na rzecz poprawy wyniku energetycznego. Przeprowadzone prace pozwolity na uzyskanie materiatu, na
podstawie ktérego okreslono mozliwosci realizacji dwéch projektéw. Pierwszy to wdrozenie systemu monitorowania
mediéw, drugi to okreslenie i usystematyzowanie danych do certyfikacji systemu zarzadzania energia.

Rozwigzania z zakresu automatyki i robotyki moga takze wspiera¢ aspekty zwigzane z monitorowaniem i zarzadzaniem
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przeptywem materialéw. Za przyktad stuzy tu chocby nowoczesny system rejestracji produkcji w Swedwood Poland
Oddziat Grupa Tartaki (obecnie IKEA Industry Poland). Zgodnie z zalozeniem miat on, w zaktadach produkujacych
tarcicg sosnowa o réznych parametrach, usprawni¢ przeptyw materiatu pomiedzy wydziatami wewnatrz zaktadéw oraz
wyeliminowa¢ pomy1tki powstajace w procesie recznym. Drugim celem byla takze poprawa komunikacji pomiedzy
oddziatami w obszarze biznesowym. System wiazat si¢ ze zmiang dotychczas wypisywanych r¢cznie, papierowych
specyfikacji i zastapieniem ich nowym systemem znakowania pakietéw opartym na kodach kreskowych. Efekt ten
osiagni¢to instalujac w kazdym wézku widlowym dodatkowe wyposazenie: zintegrowany pulpit operatorski, drukarke
etykiet, czytnik kodéw kreskowych oraz radiomodem. Zasada dziatania systemu nie jest skomplikowana: operator
wprowadza dane o danym pakiecie za posrednictwem czytnika kodu kreskowego, korzystajac z zestawu kodéw
kreskowych zawierajacych informacje o wszystkich mozliwych wyrobach. Trafiaja one do sterownika Horner XL6,
ktéry nadaje wyrobowi unikalny numer. Numer ten po weryfikacji trafia na serwer droga radiowg i generowana jest
etykieta z kompletem informacji. Po wydrukowaniu, umieszcza si¢ ja na pakiecie. Ten, przekazywany do kolejnych
wydzialéw, za kazdym razem jest juz identyfikowany wtasnie dzigki etykiecie — takze na korficowym etapie, czyli
zatadunku i w dalszym procesie obrébki. Taki system oparty na kodach kreskowych pozwala na rejestrowanie drogi,
jaka przebywaja pakiety i tworzenie swoistej historii ich wykorzystania. Komplet informacji o materiale — pozwala tez
na szybsze ustalenie i wyeliminowanie przyczyny potencjalnych probleméw i okreslenie w kazdej chwili statusu i jego
lokalizacji oraz pozwala spetni¢ wymogi standardu FIFO.
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* Dane ONZ
** Dane CSIL. The EU furniture market situation and a possible furniture products initiative. Bruksela 2014
*** Dane wewnetrzne ASTOR
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