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W zwiazku z dynamicznym rozwojem oraz ciagtymi zmianami na rynku budowlanym firma Aluprof wzbogacita si¢ o
dodatkowe linie produkcyjne na wydziale lakierni — linia rgczna Adal i kabina automatyczna Wagner-Service P.
Ponadto na wydziale zagniatania pracg rozpocze¢ta nowa linia automatyczna Miiller Technologies AG Szwajcaria.

Automatyczna linia do produkcji profili zespolonych (cieplych) sktada sig z:

- dwoch stotéw podawczych, z ktérych profile aluminiowe trafiaja do radetkownic,

- dwdch maszyn do radetkowania, ktére za pomoca specjalnych két tworza w gniazdach profili sktadowych
specjalne nacigcia,

- automatycznego stotu, ktory transportuje profile z radetkownic do zagniatarki,

- maszyny do zagniatania typu ,,zaawansowanego”, ktéra umozliwia automatyczne przezbrojenie sytemu, by dobraé
odpowiednie parametry przy zagniataniu danego profilu;

- stotu odbiorczego, z ktérego profile pakowane sa do palet.

Nowa linia o duzej wydajnosci obstugiwana jest przez czterech pracownikéw, ktérzy dzigki wydzielonym strefom
ograniczonego dostgpu sa chronieni przed niebezpieczenstwem. Dodatkowo elastyczne zawieszenie ko6t radetkujacych
wplywa na symetrig i stabilno$¢ rowkdéw radetkujacych. Szybkosci przezbrojenia linii oraz sposobno$¢ zagniatania
profili o bardzo skomplikowanych ksztattach umozliwia automatyczne ustawienie 13 osi. Nowoczesna linia moze
wyprodukowac profile o duzych gabarytach — wysoko$¢ do 440 mm i szeroko$¢ do 395 mm. Ponadto przy linii jest
dodatkowe stanowisko do pomiaru geometrii profili.

Linia reczna sktada si¢ z gniazda malowania proszkowego, pieca polimeryzacji oraz konwejera krzyzowego recznego
czyli systemu transportu trawers. W ramach gniazda pracuje kabina proszkowa z dwoma stanowiskami do rgcznego
malowania, aplikacje rgczne do napylania elektrostatycznego oraz system wentylacji. Piec, w ktérym wygrzewane sa
profile z napylona farba ze stabilizacja temperatury w catym obszarze roboczym zapewnia peina polimeryzacje farby.
Zatadunek i roztadunek profili odbywa si¢ poprzez specjalnie zaprojektowany system transportu zwany konwejerem
krzyzowym. Za pomoca przesuwnic recznych trawersy przemieszczaja si¢ w ten sposob, aby zapewni¢ odpowiedni
przeptyw materiatu.

Automatyczna kabina do malowania proszkowego wyposazona jest w system aplikacji (sktadajacy si¢ z 14
pistoletéw), system cyklonowy do odzysku oraz instalacjg systemu gasniczego. Umozliwia wydajne automatyczne
malowanie wieloma kolorami oraz zapewnia szybka zmiang koloréw i powtarzalna grubos¢ powloki.

G o M

e
e T —

& LA VAR




newss.pl
Dynamiczny rozw6j firmy Aluprof

Aluprof PRESS BOX

strona2/2


przemysl/aluprof.html

