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Sortowanie, pakowanie i paletyzacja réznorodnych produktéw oraz wzrost oczekiwan wobec wydajnosci maszyn
produkcyjnych — to wedtug analitykéw firmy ASTOR kluczowe trendy, zwiazane z automatyzacja i robotyzacja branzy
spozywczej w 2014 roku. Eksperci podkreslaja, ze wdrozenie nowoczesnych rozwigzan moze przynies¢ producentom
zywnosci oszczednosci rzgdu 20 tysigey ztotych dziennie i nawet stuprocentowy wzrost wydajnosci.

Wyroby cukiernicze, mleko, zboza, makarony, pasze, koncentraty spozywcze, piwo, przetworzone ziemniaki, warzywa
i owoce — to towary, ktérych produkcja najczesciej prowadzona jest w oparciu o nowoczesne narzgdzia z zakresu
automatyki i robotyki — wynika ze statystyk firmy ASTOR. Jak podkreslaja eksperci, polscy producenci zywnosci
chetniej niz innowacje dotyczace samych produktéw, przeprowadzaja zmiany zwiazane z opakowaniami i gramatura.
Coraz czgsciej tez — podejmuja si¢ produkcji zywnosci o duzym stopniu przetworzenia. Wymaga to wigkszej
elastycznosci w wykorzystywaniu posiadanych zasobéw wytwoérczych.

— Aktualne zmiany na rynku spozywczym powoduja, ze wytworcy chetnie siggaja po rozwiazania umozliwiajace
robotyzacje procesOw pakowania, paletyzacji i sortowania. Dostrzegalny jest takze wzrost oczekiwah w stosunku do
automatyzacji — producentom zywnosci zalezy juz nie tylko na automatyzacji pojedynczej maszyny, lecz raczej na
zintegrowaniu posiadanych wysp automatyki w jeden spdjny i efektywny system wspierajacy zarzadzanie produkcja.
Pozwalaja na to systemy typu MES (Manufacturing Execution System), obejmujace kilka obszaréw fabryki —
komentuje Stefan Zyczkowski, prezes firmy ASTOR.

Po rozwiazania z zakresu automatyki i robotyki si¢gaja juz nie tylko globalne koncerny, ale i mniejsi — nawet wasko
wyspecjalizowani, lokalni producenci. R6znica polega na wielkosci obszaru, ktéry obejmuje np. system MES.
Mniejsze przedsigbiorstwa koncentruja si¢ na kluczowym procesie np. recepturze, podczas gdy globalne firmy wnikaja
w szczegbétowa analizg pracy urzadzen, w tym mikroprzestojow kazdej z maszyn biorgcych udziat w przetworzeniu
wyrobu. Najwazniejsze cele producentéw zywnosci sg takie same, niezaleznie od ich rozmiaru i rodzaju wyrobu
konicowego. Chodzi o wyprodukowanie produktu bezpiecznego dla zdrowia, o stalej jakosci, odpowiednie jego
zapakowanie i ograniczenie kosztow procesu wytworczego.

Proponowane przez specjalistow systemy musza zatem m.in. gwarantowaé powtarzalnos$¢ (np. dozowanie, wazenie),
okreslono$¢ czasu wykonywanej czynnosci (np. ilo$¢ pralin spakowanych przez robota do opakowania) oraz
przewidywalnos¢ kosztow wytwarzania (np. utrzymywanie wlasciwej temperatury pieca i rachunkéw za prad). Aby
sprosta¢ normom i zaleceniom producentéw, dostawcy rozwiazan z zakresu automatyki i robotyki stale pracuja nad
innowacjami zwigzanymi z budowg urzadzeri wykonawczych i metodami prowadzenia procesu. Z mysla o nich np. w
przypadku robotéw Kawasaki wprowadzono smarowanie przektadni olejami roslinnymi, a za posrednictwem
oprogramowania InBatch — zaimplementowano rezim komponowania receptur i ich wykonywanie.

Precyzyjne dane, jakich dostarczaja zautomatyzowane stanowiska oraz linie produkcyjne, pozwalaja przede wszystkim
na ograniczenie kosztéw procesu wytwoérczego. Na ich podstawie mozna przeprowadzaé zmiany — zwigkszy¢
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efektywnosci linii oraz zmniejszy¢ koszty proceséw. To konkretne, niejednokrotnie bardzo duze kwoty oszczgdnosci.
Kompleksowe wdrozenie przeprowadzone w SM Ostrotgka, polegajace m.in. na uruchomieniu systemu wizualizacji i
raportowania przynosi codzienne oszczgdnosci surowcow rzgdu 20 tysigcy zlotych. Daje to ponad 6 milionéw ztotych
w skali roku. System z zakresu robotyki, wdrozony w MSM Moriki zaowocowat 100 procentowym wzrostem
wydajnosci linii produkcyjnej. Natomiast inwestycja w firmie GOOD FOOD begdaca przyktadem §ledzenia pracy i
przestojow wszystkich maszyn w ciagu technologicznym przyniosta zwigkszenie wydajnosci produkcji o 10 procent.

Firma ASTOR jest dostawcq nowoczesnych technologii z zakresu systemow IT dla przemystu, automatyki
przemystowej i robotyki oraz wiedzy biznesowej i technicznej dla polskich i zagranicznych przedsiebiorstw
przemystowych. Firma powstata w 1987 roku w Krakowie. Obecnie posiada siedem oddziatow w catej Polsce, m.in. w
Warszawie, Poznaniu, Katowicach i Wroctawiu. Oferta ASTOR obejmuje m.in systemy sterowania General Electric i
Horner APG, oprogramowanie przemystowe Wonderware, roboty przemystowe Kawasaki i Epson, a takze
ekonomiczne urzqdzenia automatyki wtasnej marki Astraada. W gtownej siedzibie firmy — ASTOR Technology Park
funkcjonuje pierwsza w Europie interaktywna, dostepna dla kontrahentéw, studentow, przedstawicieli swiata
naukowego i turystow, wystawa robotyki i technologii IT — ASTOR Innovation Room, w ktorej odbywajq sie testy,
pokazy i szkolenia.

ASTOR jest wieloletnim cztonkiem Business Centre Club oraz zdobywcq wielu nagréd zaréwno polskich, jak i
miedzynarodowych, m.in. prestizowego tytutu ,, Ten, ktory zmienia polski przemyst”, Medalu Europejskiego oraz

tytutu siodmego Najlepszego Miejsca Pracy w Polsce w roku 2014, w kategorii firm zatrudniajqcych do 500 0sob.

Wiecej informacji o firmie dostepnych jest na stronie: www.astor.com.pl
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