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Szwedzka firma Rorets, obecna na polskim rynku od 16 lat, zdecydowata si¢ na modernizacj¢ kolejnego stanowiska
produkcyjnego. Do jego realizacji zaproszono firm¢ ASTOR, z ktdéra Rorets Polska wspétpracowat juz przy podobnej
inwestycji w 2011 roku. Fabryka w Pniewach koto Poznania jest znaczacym w Europie producentem desek do
prasowania i suszarek do bielizny. Wsparcie techniczne otrzymane od ASTORa pomogto w zbudowaniu maszyny
wykorzystywanej w pierwszym etapie produkcji metalowych blatéw desek do prasowania.

Cze$¢ maszyn pracujacych w zakladzie produkcyjnym w Pniewach powstaje

w dziale technicznym. Sg one konstruowane indywidualnie, z mysla o konkretnych modelach produktéw. Jedna z nich
jest maszyna do ksztattowania profili metalowych. Jej zadaniem jest wygigcie metalowego profilu w ramke, ktéry
jednoczesnie stanowi ksztatt blatu deski do prasowania.

Decyzja o realizacji tego projektu zostata podjeta ze wzgledu na koniecznos$¢ modernizacji gniazda produkcyjnego.
Remont starej, wystuzonej maszyny byt nieoptacalny. Dodatkowo, wzrost produkcji desek z metalowym blatem
wymuszat zbudowanie maszyny znacznie nowoczesniejszej i bardziej wydajne;.

,O budowie we wlasnym zakresie maszyny ksztattujacej zadecydowaty aspekty ekonomiczne i funkcjonalne —
proponowane przez producentéw gigtarki trzpieniowe nie odpowiadaly naszym potrzebom. Pojawial si¢ rowniez
problem ugigcia ,,zamknigtego" profilu.” — opowiada Tomasz Ptaszynski, specjalista ds. automatyki w Rorets Polska.

Kluczowa zmiang w nowo budowanej maszynie ksztattujacej bylo zastosowanie elektrycznego napgdu gigtakéw.

,Jeszcze 10 lat temu ceny serwonaped6éw byty na tyle wysokie, ze wybierato si¢ alternatywne, tafisze rozwiazania.
Obecnie mozliwos$ci precyzyjnego sterowania sa na wyciagni¢cie r¢ki - w przystgpnej cenie.” — dodaje Tomasz
Ptaszynski.

Wdrazanie projektu rozpoczeto od budowy mechaniki i gléwnej szafy sterowniczej, ktérej komponenty dostarczyt
ASTOR. Kolejne etapy polegatly na ustawianiu parametréw i testowym zataczeniu serwonapeddw, napisaniu programu
na sterownik PLC i stworzeniu aplikacji na panel operatorski. Ostatni z etapéw polegat na uruchomieniu komunikacji
panel — serwowzmacniacze — PLC — panel.

Program sterownika PLC zostal napisany w Proficy Machine Edition 6.0, natomiast aplikacja na panel operatorski
powstata w Astraada HMI CFG V1.2.

Lukasz Bota, Specjalista ds. Systemdéw Sterowania i Sieci Przemystowych w firmie ASTOR komentuje: ,,W
omawianej maszynie zastosowano pig¢ serwonapedéw GE VersaMotion, w tym cztery o mocy 200 W kazdy,
natomiast pigty o mocy 400 W. Parametry, tj. katy gigcia, ustawiane na 7~ panelu operatorskim Astraada HMI,
przesytane sa do serwowzmacniaczy, za posrednictwem interfejsu RS-485 w protokole Modbus RTU, przy czym rolg
Mastera pelni panel. Praca serwonapgdéw steruje 20-punktowy sterownik PLC GE VersaMax Micro wraz z
16-punktowym modutem rozszerzen, ktérego wyjscia cyfrowe stanowia wejscia dla serwowzmacniaczy.”
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Dodatkowo, z poziomu panelu operatorskiego poprzez interfejs RS-232 istnieje mozliwo$¢ zmiany stanu wejs¢
cyfrowych sterownika PLC, co pozwala m.in. na dodatkowe mozliwosci, np. wyboru numeru programu, wykorzystania
tylko niektérych funkcji maszyny itd.

Pierwsza maszyna zostata uruchomiona w kwietniu 2011 roku. Inwestycja zaowocowata wzrostem wydajnosci
produkcji ramek poprzez skrécenie czasu cyklu gigcia o 25%. Zdobyte do§wiadczenie, sprawdzenie konstrukcji w
praktyce oraz wzrost produkcji w firmie przyczynily si¢ do podjgcia decyzji o budowie drugiej, blizniaczej maszyny
ksztaltujacej profile, ktérej uruchomienie miato miejsce w marcu 2012 roku.

Zrealizowane projekty rozwiazaly kilka podstawowych probleméw w produkcji metalowych desek do prasowania.
Maszyny staty si¢ m.in. bardziej przyjazne dla operatora - regulacja katéw gigcia nie odbywa si¢ jak dawniej przy

pomocy narzedzi, lecz jest wynikiem dotknigcia ekranu panelu operatorskiego.

Szczegbdtowe informacje o wdrozeniu dostgpne beda w najnowszym - 73 numerze Biuletynu Automatyki.

O Rorets Polska Sp. z o.o.

Rorets jest szwedzkim producentem desek do prasowania, suszarek do bielizny i innych artykutow, pomocnych w
utrzymaniu odziezy. W Polsce firma dziata preznie od 1996 roku. Przechodzqc kolejne etapy rozwoju, oddziat w Polsce
stat sie duzym zaktadem produkujqacym na potrzeby catej firmy Rorets i znaczqcym producentem tego typu artykutow w
Europie.

O ASTOR Sp. z o.0.

Firma jest polskim dystrybutorem miedzynarodowych producentow sprzetu i oprogramowania, stuzqcych do
automatyzacji i informatyzacji produkcji. W ofercie firmy znajdujq sie takie produkty jak: oprogramowanie do
zarzqdzania produkcjq i wydajnosciq produkcji, roboty przemystowe, systemy sterowania maszynami, urzqdzenia
komunikacyjne, a takze oprogramowanie do wizualizacji proceséw produkcyjnych i przemystowych. Oferta produktow
wzbogacona jest o szereg profesjonalnych ustug utatwiajqcych wybor, wdrazanie i eksploatacje kompletnych systemow
automatyzacji proceséw produkcyjnych i przemystowych. ASTOR Sp. 7 o.0. jest wieloletnim cztonkiem Business Centre
Club, zdobywcq wielu nagrod, w tym miedzynarodowych oraz szesciokrotnym laureatem tytutu ,, Gazela Biznesu”.
Wiecej informacji o firmie dostepnych jest na stronie: http://www.astor.com.pl/

OmniPro
WIECEJ INFORMACIJI z firmy ASTOR (PRESS BOX)
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